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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Of f setdruckpresse 
des im Oberbegriff des Anspruchs 1 beschriebenen Typs , 

5 

Die meisten gewerblichen Of f setdruckpressen sind heute fur 
die Ausfuhrung von Drei- oder Vierf arbendruck konstruiert. 
Ihre Funktionsart variiert von einem Hersteller zum anderen 
wenig, und die Auswahl des Druckereibesitzers richtet sich 
10 nach Betriebssicherheit , Einfachheit der Inbetriebsetzung, 
Bedienung und der Produktionsleistung der Druckpresse. 

Zur Erlauterung der Erfindung wird das Funktionsprinzip 
einer traditionelleny fur diesen Maschinentyp reprasentati- 
15 ven Heidelberg-GTO mit Verweis auf die beigefiigten Zeich- 
nungen zur Kenntnisnahme schematisch beschrieben. 

Die Presse in Figur 1 besteht aus einem Rahmen, der samtli- 
che Maschinenelemente enthalt. Das Farbwerk 2A und dessen 

20 Benet zungsvorrichtung (Farbwalzen veil ausgefiillt, und 
Feuchtwalzen mit Rastern dargestellt) benetzt die auf dem 
Drucktrager 2 befestigte Offsetplatte und farbt sie ein. 
Die eingefarbte Platte druckt ihr Druckmuster auf die 
Drucktuchwalze 3. Das von dem Stapel 5A kommende Papier 

25 wird beim Durchlauf zwischen der Drucktuchwalze 3 und der 
Gegendruckwalze 4 durch Umdruck bedruckt. Der bedruckte 
Bogen wird von den Greifern der Kettenabstofivorrichtung 6 
wiederaufgenommen und auf den Ablagestapel 5B abgelegt. Der 
Farbkasten 2C sowie das voiu Wasserbehal ter 2D ausgehende 

30 Benetzungssystem sind mit Vorrichtungen zur Dosierung der 
Farben- und Wasserzufuhr . in Abhangigkeit von der fur den 
auszuf uhrenden Druck erforderlichen Farbmenge ausgeriistet. 
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Der Drucktrager 2 besitzt Vorrichtungen fur Mitnahme und 
Ausrichtung der Of f setplatte, und Regelmoglichkei ten zu 
seiner Umf angsverschiebung im Verhaltnis zur Drucktuchwal ze 
3, was die korrekte Position des Drucks auf der zu be- 
5 druckenden Unterlage ermoglicht. Die Drucktuchwalze 3 ent- 
halt auch die fur Befestigung und Spannung des Drucktuchs 
erf orderlichen mechanischen Elemente. Die Gegendruckwalze 4 
ist mit Greifern zur Festhaltung des Papierbogens wahrend 
des Drucks ausgeriistet. 

10 

Diese Pressen sind mit einem zusatzlichen, umsetzbaren 
Zahl- und Farbwerk 7 (Figur 2) ausgerustet, das folgender- 
malien f unktioniert : 

15 Das Farbwerk 7A farbt die Paginierstempel 9B oder die typo- 
graphischen Druckstocke ein, die ihren Druck direkt auf en 
Bogen 5 ubertragen, der seinen Offsetdruck wiederum von der 
Drucktuchwalze 3 erhalt, Dieser typographische Druck 
erfolgt phasengleich mit dem Druckzyklus des Of f setdrucks, 

20 wobei die Antriebsorgane synchronisiert und miteinander 
verbunden sind. Der fur diesen typographischen Auf druck 
erf orderliche Druck wird zwischen der Gegendruckwalze 4 
(beim Offsetdruck) und den Paginierstempeln oder Klischees 
erzeugt. Die an jeder Seite der Presse angeordneten Stell- 

25 schrauben 7B ermoglichen eine mikrometrische Regelung des 
Drucks der die Paginierstempel oder Klischees haltenden 
Welle, Die fiir die Ausflihrung der verschiedenen zum Druck 
fuhrenden Vorgange bestimmte, zeitliche Reihenfolge wird 
von verschiedenen, fur die Ausflihrung dieses Befehls ausge- 

30 legten Steuerhebeln bestimrat, Alle diese Funktionen werden 
von dem Druckzyklus synchronisiert. Diese Pressen sind mit 
einem Mechanismus fur hochprazise Positionierung des Bogens 
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ausgeriistet, der ihnen bei auf einanderf olgenden Abzugen 
desselben Vordrucks ermbglicht, eine perfekte Einpassung 
zwischen jeder Farbe zu erzielen, Dieser gewerbliche Pres- 
sentyp wird auch fur 2, 4 und 5 Farben hergestellt. Solche 
5 Mehrf arbendruckpressen werden durch Zusammenbau mehrerer 
Einf arbengrundpressen gebildet, Der Bogen lauft nacheinan- 
der von einer Presse zur anderen mit Mechanismen, die ihn 
mit Hilfe von Greifern positiv mitfuhren. Bei diesen Pres- 
sen ist das Zahiwerk an der letzten Druckpresse angeordnet. 

10 

Einige Hersteller bieten als Option ein zusatzliches, mei- 
stens umsetzbares Farbwerk mit einer Offsetfarbe an. Diese 
Farbv;erke f unktionieren unabhangig voneinander, und enthal- 
ten alle fur Benetzung und Einfarbung einer auf einem 

15 Drucktrager mit gleichem Durchmesser wie dem der Grund- 
presse befestigten Offsetplatte erf orderlichen Elemente 
sov;ie die fiir die chronologische Anordnung der Gesamt- 
funktionen erf order lichen S teuermechanismen . Die einge- 
farbte Platte druckt ihre Abbildung auf das Drucktuch der 

20 Presse, das infolge des Druckzyklus zwei mit verschiedenen 
Farben eingefarbte Abbildungen aufnimmt. Diese beiden 
Abbildungen werden gleichzeitig auf den Bogen ubertragen, 
der zwischen den Drucktuch- und Gegendruckwalzen der Presse 
durchlauft. Eine solche Of f setdruckpresse ist zum Beispiel 

25 in FR-A-1 . 528 . 114 beschrieben. Diese Zusa t zgruppen 

werden von bedeutenden Druckpressenherstellern meistens 
nicht hergestellt. Ein amerikanischer Hersteller hat sich 
bei diesem Typ auf Druckwerke spezialisiert , die alien mog- 
lichen Pressentypen angepafit werden konnen, und viele ame- 

30 rikanische und auslandische Druckereien verwenden solche 
Zusatzgruppen mit Erfolg, weil sie Druckereien zwar grofte 
Dienste leisten/ jedoch ohne Gefahr von Verschmutzung durch 
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Vermischung ihrer Farben, und dies je nach Grolie der einzu- 
farbenden, ubereinanderliegenden Druckmuster in mehr oder 
weniger langer Druckzeit, positiv keine Abzuge in geraste- 
ter Farbiiberdeckung abliefern. 

5 

Dieser wegen des Prinzips des Zusatzwerkes schwere Nachteil 
begrenzt seinen Einsatz ganz erheblich und ermoglicht dem 
Druckereibesitzer nicht, seine mit dem Zusatzwerk ausgerii- 
stete Presse ais echte Zweif arbendruckpresse in Betracht zu 
10 Ziehen. 

Die Weiterentwicklung von individuellem Schriftbild, Druck- 
stil und Drue ktechni ken bedingt die Notwendigkeit , Druck- 
bilder preiswert mehrfarbig zu drucken. Heute aber ist flir 

15 viele, auf Mehrf arbendrucke nicht spezialisierte Druckerei- 
besitzer der Kauf einer Zweif arbendruckpresse problema- 
tisch, weil deren Ko.sten und Raumbedarf im Vergleich mit 
einer Einf arbenpresse etwa doppelt so hoch bzw. groli sind, 
und die Amortisation der Zwei f arbendruckpresse deshalb 

20 schwierig ist. Dieser Faktor trifft urn so mehr auf kleine 
Qualitatsdruckpressen des Typs GTO zu, die bei groBen 
Druckauf lagen im Vierf arbendruck nur schwer rait Zwei- oder 
Vierfarbendruckpressen konkurrieren kdnnen . AuBerdem ist 
eine Zweif arbenpresse fiir Einf arbendruck schlecht geeignet. 

25 

Die vorliegende Erfindung strebt die Verbesserung des 
Stands der Technik durch Ermoglichen der Herstellung von 
kompakten Of f setpressen an, die dem Druckereibesitzer mehr 
Moglichkeiten bieten. 

30 

Zu diesem Zweck bringt die Erfindung eine Of f setdruckpresse 
in Vorschlag, die die Merkmale nach Anspruch 1 enthalt. Die 
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vorteilhaf ten Ausf lihrungsf ormen sind in den Unteranspruchen 
definiert. 

Nach der besonderen Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung 
5 kann das Druckwerk ohne oder mit der Hilf sdrucktuchwalze 
verwendet warden. 

Ausgehend von diesen beiden Elementen des Druckwerks und 
seiner Montage auf der Presse kann der Druckereibesi tzer 

10 seine Einf arbenpresse wahlweise und in kurzer Zeit entweder 
in eine echte Zweif arbenpresse, die die gleichen Moglich- 
keiten und Leistungen bietet wie eine aus 2v;ei Pressen kon- 
struierte Zweif arbenpresse oder in eine Einf arbenpresse mit 
einer Zusatzfarbe und einem zusatzlichen Numerierwerk 

15 umwandeln. 

Eine dritte Moglichkeit wird bei diesen, Zusatzorgane die- 
ser verschiedenen Elemente enthaltenden Pressen dadurch 
geboten, dali auf die in eine echte Zweif arbenpresse umge- 
20 wandelte Presse ein erganzendes Zusatzwerk montiert wird. 

Wenn die mit einem zusatzlichen Druckwerk auszurustende 
Presse nicht mit einem Numerierwerk versehen ist, kann die- 
ses montiert werden, und seine Antriebswelle dient genauso 
25 wie bei einer Presse, die schon mit dem Numerierwerk ausge- 
rustet ist, der Lagerung und dem Antrieb der Drucktuch- 
walze . 

AuBer den Zusatzen auf vorhandenen Pressen und ohne Abwei- 
30 chung vom Rahmen der vorliegenden Erfindung ist die Ausfuh- 
rung von Pressen, die schon bei ihrer Herstellung die glei- 
chen umsetzbaren und raodularen Elemente enthalten, wun- 
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schenswert, denn mit dieser AusfUhrung konnen zu geringeren 
Kosten vie! kompaktere Maschinen mit zwei Farben, die in 
gleicher Weise eine oder zwei Farben oder'zwei mal zwei 
Farben drucken,.. erzielf werden, die zudem noch zusatzliche, 
5 nicht unerhebliche Hoglichkeiten bieten. Es liegt auf der 
Hand, dali das Druckwerk • ohne Abweichung vom Rahir.en der 
Erfindung bei diesen Einfarbungs- oder Benetzungsarten 
viele Varianten enthalten oder ''wasserf reien" Of fsetdruck 
•ausfuhren kann. 

10 

Diese verschiedenen Hoglichkeiten sind fiir den Druckerei- 
besitzer sehr interessant, denn beim Druck mit Farben'uber- 
deckung ist die Numerierung selten notwendig, im Gegensatz 
dazu erfordern die Arbeiten mit Paginierung oft eine 
15 zusatzliche Farbe. 

Die Zeichnung stellt als Beispiel einige Ausf uhrungsf ormen 
des Gegenstandes der Erfindung dar. 

20 Figur 1 ist die vereinfachte Schnittansicht einer bekannten 
Heidelberg-Presse . 

Figur 2 ist die vereinfachte Schnittansicht einer bekann- 
ten mit ihrem umsetzbaren Numerierwerk ausgerusteten 
25 Heidelberg-Presse. 

Figur 3 ist die vereinfachte Schnittansicht einer 
Heidelberg-Presse/ die speziell in Obereinstimmung mit der 
vorliegenden Erfindung mit einer Hilf sdrucktuchwalze und 
30 einem umsetzbaren Farbwerkmodul ausgerustet ist, wobei der 
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Pressendrucktrager einen Zweif arbendruck mit einer Einfar- 
benpresse ermoglicht . 

Figur 4 ist die Darstellung der nach der voriiegenden 
5 Erfindung verbesserten Presse mit dem umsetzbaren Farbwerk- 
modul und dem Drucktrager in einer alternativen Konfigura- 
tion der in Figur 3 gezeigten Betriebsart, die dem Druck- 
trager des umsetzbaren Farbwerkmoduls ermoglicht, mit der 
Drucktuchwalze der Presse zusammenwirkend zu funktionieren. 

10 

-Figur 5 ist die Ansicht der nach der voriiegenden Erfindung 
verbesserten Presse in Lagerstellung auBer Betrieb. 

Figur 6A ist die Ansicht der Drucktuchwalzen-Auf nahmeseite 
15 einer vorhandenen Presse. 

Figur 6B ist die Ansicht einer vorhandenen Presse mit Nume- 
r ierwerkwalze des Moduls im Verbund mit einer zusatzlichen, 
umsetzbaren Numerierung oder Farbe, gezeigt in Numerier- 
20 konf iguration . 

Figur 7A ist die Ansicht einer vorhandenen Presse mit der 
Druckstockwalze des Moduls im Verbund mit einer zusatzli- 
chen, umsetzbaren Numerierung oder Farbe, gezeigt in der 
25 Konf iguration mit zusatzlicher Farbe. 

Figur 7B ist die Ansicht der Auf nahmeseite de'r Druck- 
tuchwalze mit einer Hilf sdrucktuchwalze anstelle der Nume- 
r ierwerkwalze oder der Druckstockwalze fur die zusatzliche 
30 Farbe einer nach der Erfindung verbesserten Druckpresse. 
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Figur 8A ist die Ansicht einer Hilf sdrucktuchwalze nach der 
vorliegenden Erfindung. 

Figur 8B ist die i^jisicht des an die vorhandene Presse ange- 
paliten Zahnrads fur den Antrieb der Hilf sdrucktuchwalze des 
umsetzbaren Farbwerkmoduls ; 

Figur 9 ist die Teilansicht des Hilf sdrucktragers und des 
umsetzbaren Farbwerkmoduls nach der vorliegenden Erfindung; 
und 

Figur 10 ist die Schnittansicht des Hilfsdrucktragers und 
des umsetzbaren Farbwerkmoduls nach der vorliegenden Erfin- 
dung . 

Figur 3 zeigt das Druckwerk, bei dem das umsetzbare Farb- 
werkmodul 16 zum Erzielen einer zusatzlichen Farbe in Farb- 
uberdeckung, mit der Farbe der Presse mit der Drucktuchwalze 
7C zusammenwirkt. Die Drucktuchwalze 7C ist dir.ekt auf die- 
selbe Achse 9, auf der die Ringe 9A (Figur 2) und die Pagi- 
nierstempelwalze 9B laufen, montiert. Der Antrieb erfolgt 
durch das Zahnradgetriebe 8 (Figur 9), das dazu dient, das 
typographische Farbwerk 7A (Figur 2) und das fur die Nume- 
rierung verwendete Zusatzdruckwerk in Drehbewegung zu set- 
zen. Der DrucktrSger 17 (Figur 3) enthalt alle iiblichen 
Spannuhgs- und Ausrichtungsvorrichtungen sowie eine Axial- 
und Umfangsregelung, mit der die einwandfreie Positionie- 
rung des Aufdrucks auf den Papierbogen ermoglicht wird. Das 
Benetzungswerk 18 ubertragt die Benetzungsf liissigkeit aus 
dem Behalter 19 durch die konventionelle Anordnung aus Was- 
serfuhrungswalze 20, Greifer 21, Schubtisch 22, Feuchtwalze 
23 und Farbanf euchtwalzen 24 auf den Drucktrager 17. Die im 
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Farbkasten 25 enthaltene Farbe wird bis zu den Farbwalzen 
24A, die die Offsetplatte mit Hilfe der Greif erwalzen 26 
und Verteilerwalzen 23A und der Reibwalze 22A einfarben, 
geleitet. Der von dem - Stapel 5A abgehobene Papierbogen 5 
5 wird nacheinander von der Gegendruckwal ze 4 einmal gegen 
die normalerweise in der Presse ins tallierte, die erste 
Farbe druckende Drucktuchwal ze 3, und dann eine zweites Mai 
gegen die die zweite Farbe druckende Drucktuchwal ze 7C 
gedruckt. Nachdem der Bogen 5 mit den beiden Farben einge- 
10 farbt ist, wird er von den Greifern der Kettenf order- 
einrichtung 6 erfaftt und auf den Ablagestapel 5B abgelegt. 

Das Farbwerkraodul 16 lagert auf zwei Lagern 21, deren 
abnehmbare Kappen 28 (Figur 5) die Drehachsen 29A. (Figur 9) 

15 in Position halten, und so dem Farbwerkmodul 16 ermogli- 
chen, den langsamen Bewegungen der Unterdrucksetzung der 
Achse 9 (Figur 3) der zusatzlichen Drucktuchwalze 7C zu 
folgen, wenn die Presse druckt, und bei AuBerbetr iebset zung 
drucklos zu sein. Die Moglichkeit der schnellen Demontage 

20 der Kappen 28 (Figur 5) der Lager 27 ermdglicht durch 
Anwendung der zusatzlichen Drucktuchv/alze 7C, die auf der 
Welle 9 des Numerierwerks verkeilt ist, den sehr schnellen 
Ubergang aus der Konf iguration in Figur 3 in die Konfigura- 
tion in Figur 4, in der der Drucktrager 17 des Farbwerkmo- 

25 duls 16 das Drucktuch der Drucktuchwalze 3 mit der zweiten 
Farbe einfarbt, wobei die erste Druckfarbe von dem Druck- 
trager 2 der Presse schon auf das Drucktuch aufgetragen 
ist. Das System mit zusatzlicher Numerierung und Druckfarbe 
wird normalerweise bei dieser Konf iguration verwendet. 

30 
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Figur 5 zeigt die Stellung des Farbwerkmoduls 16 aufier' 
Betrieb. 

Urn . die Verschiebungen und Positionierungen des Farbwerk- 
5 moduls 16 mit grofterer Genauigkeit noch mehr zu erleich- 
tern, ist eine Handhabungshilf e, deren Mechanismus sich 
beim Druckvorgang einzieht, entwickelt worden, die folgen- 
dermafien f unktioniert : die pneumatischen Federn 29 kommen 
auf dem Rahmen 1 der Presse und den gelenkigen Hubarmen 30 

10 an den auf dem Rahmen 1 der Presse befestigten Lagern 31 
zur Anlage, wobei der Kopf des Farbwerks 16 von den gelen- 
kigen Stangen 32 an den Armen 30 durch die Achsen 33 und 
durch die Achsen 34 am Kopf des Farbwerks 16 angehoben 
wird. Die von dem Hebel 31B betatigte exzentrische Achse 

15 31A ermoglicht die Ablage der Vorrichtung auf die Oberseite 
des Rahmens der Druckpresse in Ruhestellung . 

Die in ihrem .Anspruchen gekennzeichnete Erfindung wird 
nachstehend init Hilfe der dem Text beigefiigten Zeichnungen, 
20 in denen eine der auf eine Heidelberg-GTO zugeschni t tene 
beyorzugten Ausf Ohrungsformen in verschiedenen Druckversio- 
nen dargestellt ist, erlautert. 

Figur 6A ist eine Vorderansicht der Drucktuchwalze 3 auf 
25 der Aufnahmeseite der Presse,. auf der das Zahnrad 3A befe- 
stigt und ausgerichtet ist, und den Antrieb des Farbwerk- 
moduls 16 in Figur 3 in 'Oruckstellung fur zwei iiberdeckende 
Farben ermoglicht. Das Getriebe 8 (Figur 6) funktioniert 
als Antrieb fur die Drehwelle 9, die als Drehlager entweder 
30 fur die Scheiben 9A {Figur 6, Ans.icht B) , auf denen die . 
Paginierstempel . befestigt sind, oder flir die Walze 9C 
(Figur 1, Anslcht A), auf der die typographischen Druck- 
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stocke mit Bindekraft anhaften oder fiir die Ausfuhrung der 
Drucktuchwalze 7C der Erfindung (Figur 7, Ansicht B) , auf 
die der Drucktrager 17 (Figur 3) des Farbwerkmodul s 16 die 
Druckfarbe seiner das zu reproduzierende Druckbild darstel- 
5 lenden Platte auftragt, dient . Die mikrometrischen Stell- 
schrauben 7B (Figur 2) fiir die Einstellung des beim Typen- 
druck vorgesehenen Drucks behalten ihre Funktion auch beim 
Offsetdruck. Die Lager 27 und 27A und ihre Flansche 28 und 
28A ermoglichen in den beiden Funktionsstellungen des Farb- 

10 werkmoduls 16 (Figur 3) dessen Halterung und Positionierung 
auf der Presse. Der Ring 8A (Figur 6, Ansicht A) positio- 
niert das Rollenlager 9D (Figur 8, Ansicht A) und dient als 
bewegliche Stutzwelle 9 (Figur 6, Ansicht B) . Die automati- 
sche Druckabstellvorrichtung funktioniert bei NichtzufOh- 

15 rung eines Papierbogens auch beim Zweifarbenof f setdruck. 

Figur 6, Ansicht stellt denselben Pressenquerschnitt wie 
Ansicht A dar, und zeigt zusatzlich die mit dem Getriebe 8 
fur den Antrieb verbundene Drehstlitzwelie 9 und den ihr als 
20 Halterung dienenden Ring 8A, wobei die Drehstut zwelle pha- 
sengleich mit der Maschine dreht, und auf der vor ihrer 
Montage die Scheiben 9A und die Zahlwerke 9B installiert 
worden sind. 

25 Figur 1, Ansicht A, zeigt zum besseren Verstandnis der 
Erfindung denselben Querschnitt, in dem die rait den Zahl- 
werken . 9B ausgerusteten Scheiben 9A (Figur 6, Ansicht B) 
durch die auf derselben Drehstutzwelle 9 montierte Walze 9C 
(Figur 1, Ansicht A), auf der die typographischen Druck- 

30 stocke befestigt werden, ersetzt sind. 




Figur 7, Ansicht B, zeigt denselben Querschnitt, in dem die 
Walze 9C (Figur 1, Ansicht A) durch die mit ihrem Drucktuch 
7D versehene, auf der vom Getriebe 8 anget riebenen Dreh- 
stlitzwelle 9 montierte Drucktiichwaize 7C ersetzt worden 
5 ist. ' 

Figur 8, Ansicht A, . zeigt eine Ausftihrung der auf der Rota- 
tionswelle 9, die sie antreibt, montierten Drucktuchwalze 
7C. Die Rotationswelle 9 treibt die Drucktuchwalze 7C. 
10 direkt an, und wird bei Umdrehung von dem Nutkeil- 10, und 
bei Translationsbewegungen von den Klemmschrauben 11 
blockiert. 

Das Drucktiich 7D wird zwischen die von den Schrauben 13A 
15 gehaltenen Spannleisten 12 und die Kleminleisten 13 gepreBt. 
Die Klemmung der Rundkopf schraube 14 sichert die normale 
Spannung des Drucktuchs 7D durch Einschraubung in die Rund- 
muttern 15, womit die Spannleisten 12 auf der Drucktuch- 
walze 7C verstellt werden konnen. 

20 

Figur 8, Ansicht B, zeigt das auf die Welle der Druck- 
tuchwalze 3 (Figur 6) aufgesetzte Zahnrad 3A. Wenn das 
Farbwerk auf vorhandene Pressen montiert wird, besteht die- 
ses Zahnrad aus zwei Half ten, um seine Montage ohne Zerle- 

2 5 gung der Druckpresse zu ermoglichen . Das Zahnrad ist zwecks 
perf ekter Drehung der Zahnung ohne Rundlauf abweichung oder 
Verziehung maschinell auf extreme Genauigkeit • bearbeitet . 
Die Schrauben 3B halten die .beiden Halbrader fest zusammen 
und gewahrleisten gleichzeitig' die Verriegelung auf der 

30 Welle der Drucktuchwalze durch Klemmwirkung . 
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Figur 9 zeigt einen Teilausschni t t des Farbwerkmoduls 16 
lait Darstellung der fur den Auftrag der Druckfarbe auf die 
Drucktuchwalze 7C angewandten wesentlichen Prinzipien. Die 
FlanschG 35 fur die Halterung der Elemente des Farbwerk- 
5 moduls 16 sind an der Druckpresse mit Achsen 29A, die in 
den Lagern 27 auf Kugellagern 27B drehen, befestigt. Der in 
seinen Lagern 17A drehende Drucktrager 17 tragt auf einem 
Ende seiner Achse 17B das darauf verkeilte Getriebe 17C, 
das vom Getriebemotor 3C der Druckpresse in Drehbewegung 

10 angetrieben wird. Das auf seiner f eststehenden Achse 37 
drehende Getriebe 36 betatigt die Gelenkstange 38 durch den 
auf eineia Kugelgelenk montierten exzentrischen Kurbelzapfen 
39, Die Gelenkstange 38 wiederum treibt den Gelenkhebel 40 
auf dem Lager 40A durch die Achse 4 OB an, wobei die Gelenk- 

15 hebelrollen 41 die Schubtische 22A und die Farbreibtische 
22B abwechselnd nach rechts und dann nach links drucken. 
Diese werden durch das Getriebe 3 5 und das Getriebe 42 in 
Drehbewegung gesetzt, wobei die Zahneanzahl der Getriebe 
den Tischen ermoglicht, die gleiche Umf angsgeschwindigkei t 

20 zu erreichen wie der Drucktrager 17, und somit die Farb- 
ubertragwalzen 23A und die Farbwalzen 24A durch einfachen 
Kontakt mit einem leichten Druck angetrieben werden. Die 
Regelung dieses Drucks wird durch die' kombinierten Umdre- 
hungen der auf den Druck gegen den Schubtisch 22A wirkenden 

25 exzentrischen Lager 43, und durch die auf den Druck gegen 
den Drucktrager 17 wirkende exzentrische Welle der Farb- 
walzen 24A bewirkt. Auf einem Ende der exzentrischen Welle 
44 ist eine Kurbel 45 befestigt, die durch eine Gelenk- 
stange 4 6 mit dem. Einzelsteuerhebel 47 (Fi^ur 10) verbunden 

30 ist, Jede Farbwalze 24A (Figur 3) und Farbbenet zungswalze 
24 ist in gleicher Weise mit dem Einzelsteuerhebel 47 
(Figur 10) verbunden. Je. nach Stellung dieses Steuerhebels 
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ist es moglich, die Baugruppe aus Farbwalzen 24A oder die 
Baugruppe aus Farbbenetzungswalzen 24 in Kontakt mit dem 
Drucktrager 17 (Figur 3) zu bringen oder den Kontakt mit 
diesem zu unterbrechen . Auf einem Ende des Getriebes 42 
(Figur 9) ist eine f ormgezahnte Riemenscheibe 48 befestigt, 
die iiber den f ormgezahnten Treibriemen 48 die auf der Welle 
51 verkeilte/ formgezahnte Riemenscheibe 50 mit einem 
Untersetzungsverhaltnis so antreibt, da/i die Welle 51 bei 
jed.em. gedruckten Format um eine Drehung dreht . Der auf der 
Welle 51 verkeilte Nocken 52 hebt so bei jedem Druckzyklus 
die Scheibe des am Ende des Rebels 54 befestigten Nockens 
53. Dieser ist auf einem Ende der Achse 55 verkeilt, auf 
deren anderem Ende der Gelenkhebel 56 verkeilt ist, der so 
die-Hin- und Herbewegung der Farbhebewalze 2 6 ermoglicht, 
15 die auf der Achse 26A dreht, die auf einer Seite am Hebel 
56, und auf der anderen Seite am Gelenkhebel 56A auf der 
Achse 55A befestigt ist. Bei der Hinbewegung nimmt die an 
der Farbfuhrungswalze 20A des Farbkastens 25 anliegende 
Farbhebewalze 2 6 Farbe mit und tragt sie am Ende der Her- 
20 bewegung auf den Schubtisch 22B auf. Auf einem Ende der 
drehenden Welle 51 ist die Kurbel 57 befestigt, an der die 
auf dem Hebel 59. befestigte Gelenkstange 59 dreht. Dieser 
Hebel (59) ist mit dem f reilauf enden Rad 60 drehbar auf der 
Achse 203 der Farbf tihrungswalze 20A montiert. In Schwing- 
25 bewegung dreht der Hebel 59 durch das freilaufende Rad 60 
um einige Grade in derselben Richtung, und die Farb- 
fuhrungswalze 20A nimmt aus dem Reservebehal ter 25 Farbe 
auf, deren Ausbringung durch die Stellschrauben 61 gesi- 
cher.t ist. 
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Die Schrauben 62 und 62A halten den Farbreservebehalter 25 
geschlossen, der j edoch • zwecks Spulung durch Umkippen 
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die Achsen 63 und 63A geoffnet werden kann . Es muih test- 
gestellt werden, daii die Kinematik des Systems fiir die Ver- 
teilung der Benetzungsf lussigkeit im wesentlichen der Kine- 
matik des Systems fiir die Farbverteilung entspricht. Die 
5 Schutzgehause 64 und 64A verhindern direkten Zugang zu 
mechanischen Baugruppen, die den Maschinenbediener gefahr- 
den kdnnten. 

Figur 10 zeigt das Farbwerkmodul 16, auf dem alle fur die 

10 zuverlassige Funktion erf orderlichen Steuerungen angeordnet 
sind. Der Hebel 65 mit Index und Instrumentenskala regelt 
die Aussteuerung der Drehbewegung der Farbf uhrungswalze 20A 
(Figur 9) durch Betatigung der Schaltklinke des freilaufen- 
den Ra.des 60. Der Hebel 65A (Figur 10) ermoglicht, die 

15 Farbf uhrungswalze 20A (Figur 9) von Hand zu drehen. Die 
Schrauben 62 stellen die Beschichtung der Farbf uhrungswalze 
20A ein, die so mit der Positionswahl des Hebels 65 (Figur 
10) fur die Menge der auf den Drucktrager 17 auf ge tragenen 
Farbe zusammenwirken . Der ebenfalis mit Index und Instru- 

20 mentenskala ausgerustete Hebel 66 regelt die Drehbewegung 
der Fuhrungswalze 20 (Figur 3) fur die Benetzungsf lussig- 
keit, und wirkt so direkt auf die Ausbringung der auf die 
Platte des Drucktragers 17 auf getragenen Fliissigkeit. Der 
Hebel 66A ermoglicht, die Fuhrungswalze 20 (Figur 3) fur 

25 die Benetzungsf lussigkeit von Hand zu drehen. Die genauen 
Einstellungen der Schrauben 61 (Figur 10) und der Hebel 65 
und 66 ermoglichen so, die fur einen hervorragenden Druck 
am besten geeignete Menge an Farbe und Benetzungsf lussig- 
keit auf den Drucktrager 17 aufzutragen. Der Einzelsteuer- 

30 hebel 47 mit vier Stellungen wahlt die verschiedenen Funk- 
tionen. In "Aus"-Stellung drlicken die direkt von dem Ein- 
zelsteuerhebel 47 (Figur 10) gesteuerten, zwecks Obersicht- 



lichkeit der Zeichnung nicht vollstandig dargestellten 
Gelenkstangen 46 (Figur 9) die Hebel 45 (Figur 9) in eine 
solche Position, dali die exzentrischen Wellen 4 4 im Abstand 
von den Benetzungswalzen 24 (Figur 3) und den Farbwerken 
5 24A des Drucktragers 17 angeordnet sind. In "Benetzungs"- . 
Stellung des Einzelsteuerhebels 47 (Figur 10) werden nur 
die Gelenkstangen 46 (Figur 9) fOr die Steuerung der Farb- 
benetzungswalzen 24 (Figur 3) betatigt, indem sie in Druck- 
kontakt rait der Platte des Drucktragers 17 gebracht warden 

10 und so dessen erforderliche Benetzung sichern. In Stellung 
"Einfarbung" treten die Farbwalzen 24A ihrerseits in Druck- 
kontakt mit der Platte des Drucktragers 17. Es ist anzumer- 
ken, dali diese Operationen ausgefuhrt werden, ohne daB der 
Drucktrager 17 (Figur 10) in BerUhrung init der Druck- 

15 tuchwalze 7C komrat . Auf der Achse 47A des Einzelsteuer- 
hebels 47 i'st namlich ein Nocken 67 verkeilt, der Uber die 
Achse 70 in einer Scheibe 35 des Farbwerkmoduls 16 die 
Rolle 68 des Gelenkhebels 69 betatigt. Der Hebel 69 kommt 
auf dem Rahmen 1 der Druckp.resse direkt zur Anlage und 

20 bewirkt die Drehung des Farbwerkmoduls 16 auf seinen Dreh- 
achsen 29A. 

In der Stellung "Drucken" treibt der Einzelsteuerhebel 47 
den Nocken 67 drehend an, dessen Ausnehmungen die Drehung 

25 des Hebels 69 bewirken, und das Farbwerkmodul 16 so kippen, 
dali die "Schnure" genannten Laufbahnkreise 17D (Figur 9) 
des Drucktragers 17 auf den Schnuren 7E der Drucktuchwalze 
7C zur Anlage komnen. Die so unter Druck gesetzte Druck- 
tuchplatte ermoglicht die Obertragung der Farbe von der 

30 Platte des Drucktragers 17 auf das Drucktuch der Druck- 
tuchwalze 7C. Der Auf druck kann jetzt durch Pressung des 
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Papierbogens 5 (Figur 3) zwischen der Gegendruckwalze 4 und 
der Drucktuchwalze 7C ausgefuhrt werden. 

Im Rahinen der Erfindung und durch Verwendung der gleichen 
5 Vorrichtungen, die in der Gesamtheit der Anspruche der 
Erfindung gekennzeichnet sind, konnen auch viel groBere 
Pressen auf gleiche Weise ausgeriistet werden. 



Paten tan spruche 

Of f setdruckpresse, bestehend aus einem Drucktrager (2), 
einem Farbwerkmodul (2A) fur den Drucktrager (2), einer 
mit dem Drucktrager (2) zusamrr.em^irkenden Drucktuchwai- 
ze (3), einer mit der Drucktuchwalze (3) zusammenwir- 
kenden Gegendruckwalze (4), einem umsetzbaren Numerier- 
werk (7) , Antr iebsmit teln zum Antrieb dieser Walzen und 
dieses Zahlwerks, und einem umsetzbaren Druckwerk mit 
einem unabhangigen Farbwerkmodul (16), bestehend aus 
einem Hilf sdrucktrager (17) und fUr die Ausfuhrung der 
Benetzung und Einfarbung einer , Of fsetplatte des Hil::s- 
drucktrager (17) typischen Funktionselementen, wobei 
dieses Druckwerk in einer ersten Betriebsart, in wel- 
cher der Hilf sdrucktrager (17) mit der Drucktuchwalze 
(3) der Presse zusammenwirkt , f unktionieren kann, da- 
durch ge kenn ze i chne t , dafi eine Hillsdruck- 
tuchwalze (7C) das Numerierwerk ersetzen kann, und in 
ihrer in der Presse montierten Stellung von Antriebs- 
mitteln angetrieben wird, und dadurch, daB das 
umsetzbare Druckwerk (16) in einer zweiten Betriebsart 
funktionieren kann, in welcher der Hil f sdrucktrager 
(17) mit der Hilf sdrucktuchwalze {7C) zusanimenwir kt . 

Of f setdruckpresse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckwerk (16) mit Hilfe 
von mit Kappen (28, 28A) verriegelten Tragern (27, 27A) 
in zwei Positionen in der Presse angeordnet werden 
kann . 



Of f setdruckpresse nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , d a (3 eine Rotationswelle (9) in 



gleicher Weise und nacheinander dem Antrieb der Stiitz- 
ringe (9A) fur die Paginierapparate (9B), und einer 
Walze (9C) des Numerierwerks und der Hil f sdrucktuchwal- 
ze no dient. 

Of f setdruckpresse. nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Rota- 
tionswelle (9) phasengleich mit der Presse von einem 
Abtrieb (8) angetrieben wird. 

Of f setdruckpresse nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daii der Druck der Rotations- 
welle (9) auf die Gegendruckwal ze (4) mit einer mikro- 
metrischen Stellschraube {7B) geregelt werden kann . 

Of f setdruckpresse nach einem der vorhergehende Ansprii- 
Che, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Zahn- 
rad (3A) fest auf die Welle der Drucktuchwal ze (3) zum 
Antrieb des Farbwerkmoduls (16) in der ersten Funk- 
tionsart des Druckwerks (16) montiert ist. 

Of f setdruckpresse nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft eine pneu- 
matische Feder (29) auf den Rahmen (1) der Presse und 
der in Lagern (31) am Rahmen (1) befestigten Gelenk- 
hubarme (30) zur Anlage kommt, wobei das Druckwerk (16) 
angehoben wird. 

Of f setdruckpresse nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine auto- 
matische Druckabschal tvorrichtung in den verschi edenen 
Betriebsarten des Druckwerks (16) f unkt ioniert , wenn 
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der Presse keine Bogen zu.gefiihrt werden, und daR die 
Rdtationswelle (9) automatisch abriickt und so verhin- 
dert, dafl die Gegendruckwalze (4) mit Druckfarbe ver- 
schmutzt wird. 



1/10 Fig.1 
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